Porta Cunas Acopladas (Emendas)

La inversion para produccion de prefabricado con sistema de Pretensado y Destensado WCH tiene retorno garantido,
generando productos de buena calidad con bajo costo de produccion.
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Fabricados por la WCH, con proceso

zadas para emendar los aceros en perfiles seleccionados, tornando rentdvel el uso de los aceros de Pretensado
(recuperacion), y evitando pierda de acero.
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Usadas en las cabeceras donde es realizada el Pretensado (activo) y pueden ser usadas >
también en la cabecera donde se hace el destensado (pasivo).

Destensado
Mordaza Interna para Tensor (mandibulas) :

% : — = ) “ En cables es recomendado usar los pasos de dientes menores. En el caso de tensiones altas, L =
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Porta Cuiias Cerradas Cufia awhifie] ‘ :
Utilizadas en el lado del destensado (pasivo), debido al uso de la tapa y mola son prdcticas, Tipo 1 Transporte :

garante el posicionamiento de las cuiias y fijaciones de los aceros, evitando el controle del ---
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* Tensor Automatico de Pretensado:

Dispositivo de Destensado

El dispositivo es usado para el destensado de un alambre o cable con el Tensor, cuando ocurren
errores durante el proceso de pretensado. Como por ejemplo, error en la colocacion de un acero, un
pretensado mayor que el debido.

El modelo del dispositivo es definido por el tipo de porta cufia en uso.
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Definidos, conforme aceros (alambres/cables) a ser usados en el Pretensado y de su respectiva carga aplicada.
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Sistema de

Pretender una estructura de concreto es hacer uso de una tecnologia inteligente, eficaz
y durable que permite diversas caracteristicas, como:

* Grandes vanosy sobrecargas

* Control y reduccion de deformacionesy de fisuras.

* Posibilidad de uso en ambientes agresivos.
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Los Tensares de 16 y 24T, pueden ser aplicados para Postensado, en la fabricacion de estructuras y
vigas de puentes, producidos en fdbricas con la sustitucion del anillo adaptador.
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Herramientas especiales para el cambio de mordazas:

El conjunto para Destensado Bomba y Cilindros Hidrdulicos, son usados para transferir levemente la carga de pretensado de los Bancos
de Ancoraje para el producto (prefabricado), compuesto de:

* Unidad Hidrdulica Eléctrica o Manual, presion de
700Bar, tiene el sistema de engate-rdpido para adaptacion de
los cilindros, el que permite que lo misma sea vsada con
diferentes clindros. Montada sobre ruedas fadilitando lo e
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locomocion.

* Proyectos arquitectonicos osados.

* Aplicacion en piezas prefabricadas.

* Recuperacion y refuerzo de estructuras.

* Losas mds esheltas que las equivalentes en concreto armado: pudiendo reducir la altura total de un
edificio, como su pesoy cargamento de sus fundaciones.

Con mas de 30 aios de experiencia la WCH garante la fabricacion de equipamientos para Pretensado con diversos beneficios, tanto en la produccion,

La operacion automdtica, de la mordaza interna del Tensor y de la clavazon de las cufias garante un aprovechamiento sequro del equipamiento.

Basta apretar un boton para AGARRAR y TENSIONAR o ENCUNAR y RETORNAR, obteniendo una postensado de alta calidad, donde fallos operacionales
son evitadas por el sistema automatico.

e Cilindros Hidraulicos de simples accion con capacidades 70, 100, 150, 200 y 300
toneladasy corso de 150/200/300mm.

Clave para retirar la mordaza del Tensor, Dispositivo para sacar la garra: faclita larefiradade ~ Accesorios para sustitucion de
garante rapidez y seguridad en lus actividades de  la garra de la tapa del cilindro, sin damnificar las molas. las vedas

operacion, como en la seguridad, proporcionando economia de acero y mano-de-obra, debido al encunamiento delantero automatico. ' AGARR AR sustitucién de la mordaza y garante que el Tensor
El manoseo del Equipamiento de Pretensado WCH es simple y seguro. El Tensor es transportado por las alzas laterales de la Unidad Motriz. El conjunto es * En el momento en que los alambres/cables son agarrados por la mordaza, la . no sufrird dafios en la sustitucion de la misma.

I = I Calibradores:

momudosobre ruedas, permmendo su utilizacion entuulqmer local de la fabrica v ubru wiiaes liberada. i H| = ‘

) o 5 . ) Apoyos de Alivios de los Cilindros de Destensado para alivio de los pitones de los cilindros o en sustitucion de los cilindros.
Para calibrar los Equipamientos de Pretensado, en funcion del friccion interna del Tensor y tolerancias en el _

El equipamiento es compuesto de: Unidad Motriz (bomba) y del Tensor Automdtico Hidraulico
de Pretensado.

Unidad Motriz: disponible en dos modelos:

( Modelos disponibles / Unidad Hidrdulica h
UM 215 UM 216
Presionmdxima: ~ 210bar Presion maxima: 210 bar
Flujo: 91pm Flujo : 191pm
Motor: 5w Motor: 10¢cv
indicadopara MAP: 03,06,12,16e24T.  Indicodopara MAP: ~ 16e241

manémetro de la Unidad Motriz. Apoyos tipo Maleta:
* Manteniendo activado el comando de pretensado, el alambre/cable es El conjunto es montado en caja (UPUtid‘}d Nominal Area ol Escala Manémetro ., Permite que los dilindros posan ser retirados de la cabecera, llevados de un lugar para
tensionado automdticamente con la fuerza pre regulada en la Unidad Motriz. J tipo estuche, compuesto de: Calibrador tm? kg/tm? ?:l{:{:a :feu;udos en ofra pista para el trabajo de Destensado. Son necesarios 4 piezas /
Todos los alambres/cables reciben la mismafuerza. .ﬁ o Mon6meiro patrdi, 03 a 06 toneladas 10,99 ‘ ras.

* Manguerade 1,50m. 12 a 16 toneladas 28,86 0-600

* Celuladecargo. _ 24 toneladas 47,61

* Activando el comando retorno, el acufiamiento automatico de la cufia garante

la fijacion del acero, y el piston principal retorna a la posicion para apertura de
la mordaza.

El sistema de pretensado agrega dispositives adicionales para un perfecto pretensado, agilidad y facilidad en el trabajo.

Dispositivo de Conexion Doble:

Permite operar dos Tensores en una dnica Unidad Motriz y es fdclmente acoplado a todas las Unidades WCH evitando el trabajo de

destornillar y desconectar los Tensores de diferentes potencias.

Recomendado para servicios que utilizan aceros de pretensado con didmetros diferentes, y exigen

~ . Tensores de capacidades diferentes.

Beneficios del Equipamiento de Pretensado WCH:

« Garantia de pretensado uniforme de la pieza: después del regolaje de la presion en la Unidad Motriz, fodos los alambres o cables reciben lo misma
fuerza, sin interferencias del operador.

* Bajo costo operacional: el equipumiento es manoseado por un dnico operador.

* Reduccién de costo hora/hombre: permite servicio rdpido.

* Bajo costo de manutencion: el circuito hidrdulico en baja presion, resulta en menor incidencia de flujos.

« Seguridad, el operador no coloca las manos en zona de peligro, reduccion de los riesgos de accidentes: operaciones automaticas, activadas por dos
botoneras comandadas por un Gnico operador.

* Flexibilidad: puede ser usado en fodos los tipos de produccion.

* Garantia de funcionamiento: fabricacion totalmente nacional y asistencia técnica permanente.

* Formacion de operadores: todo equipamiento recibe Manual de Instruccion con lista de piezas de reposicion e instrucciones de manoseo.

* Evita parada de produccién: piezas de reposicion con posibilidad de sustitucion inmediata.

* Reduccion de costo en la inversion de otra Unidad Motriz, cuando en la misma pieza son usados aceros de diferentes didmetros: la Unidad Mofriz
puede acoplar Tensores de diversas capacidades, y acoplamiento simultaneo de dos Tensores en una Gnica Unidad Motriz.

Enfatizamos la seguridad al pretender con equipamientos WCH: Holechos pe
- : - - Cables ya pretensados 05 alambres

* La seguridad del Equipamiento de Pretensado WCH es superior, una vez que el
operador no coloca las manos en dreas de riesgos.

» Sistema de encuiiamiento hidrdulico que garante mayor durabilidad a los ciias, — B
menor reculoy una pre-clavazon de la cuia en el acero, aumentando la vida util de
la cunay disminuyendo riesgos de accidentes.

* Solo el operador permanece en el drea de prefensado, debidomente formado y
protegido, eliminando la posibilidud de victimas en caso de accidentes.ained and
protected, eliminating the possibility of casualties in case of accidents.
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Apoyos tipo Herradura:

No permite que los Cilindros sean retirados de la cabecera y transportados de un lugar para ofro. Los
cilindros no pueden ser usados en otra pista para el trabajo de Destensado.

Son necesarios 2 piezas / cabeceras.

Bancos de Ancoraje (Cj. de Cabeceras)
4 en fdbricas de prefabricados producidos con Mdquinas o Moldes.

ejecucion y fundacion.

B |os conjuntos de Bancos de Ancoraje son utilizados para el posicionamiento y la fijacion de los aceros

Son ofrecidos conforme el perfil a ser producido y la carga a ser aplicada. La WCH ofrece el proyecto de
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